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Resumen: El crecimiento en €l uso de tecnologias de disefio y produccion asistido por
ordenador (CAD/CAM) en el desarrollo de producto es significativo en el contexto
actual del Disefio Industrial. En este trabajo se trata de presentar caracteristicas
detectadas en un tipo de productos fabricados con corte l4ser para luego enunciar
ciertos aportes de la morfologia para su desarrollo.
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1LA INVESTIGACION

En el proyecto de investigacion en elaboracion, “ Morfologia y fabricacion digital.
Analisis, sistematizacion y transferencia” (1), através de una encuesta a estudios de
disefio detectamos laimportanciadel corte laser como herramienta en €l desarrollo de
maquetas, prototiposy pequefias series de productos. Son reconocidas ciertas ventajas
de este modo de produccion tales como el bajo costo, |a precision, la diversidad de
materiales que se pueden utilizar, lostiemposy € acceso a esta tecnologia en nuestro
pais.

En este trabajo se trata de presentar el valor del corte |aser parala produccion de
productos finales de bajay mediana escalay de qué manerala morfologia puede aportar
al desarrollo de los mismos optimizando recursos y fomentando lainnovacion. En base
aun andlisis de un tipo de productos, divisores de ambientes, se pudieron detectar dos
grupos con caracteristicas diferentes seglin las maneras de abordar el disefio del
producto: con formafinal predeterminada u abierta.

2FORMA FINAL PREDETERMINADA

Es el caso de los productos que presentan un disefio con una morfologia final invariable
0 con variantes previstas. Pudimos identificar |os siguientes grupos:

Figura 1. Ejemplos de los tres grupos de forma final predeterminada.

2.1 Conformacionesindependientes

Tramas, sectores de las mismas o0 estructuras disefiadas para permanecer sin
transformacion una vez armado el producto. La forma fina se modela en CAD, se
plantea el modo de concrecién para luego determinar las piezas que lo conformaran y el
esguema de armado. Se tiene un conocimiento pleno de las caracteristicas formales
finales del producto.

2.2 Conformaciones con funciones secundarias
Productos que aparte de cubrir la funcion principal de dividir espacios ofrecen otras
posibilidades como superficies de apoyo, iluminacién, guardado, etc.



Para of recer estas funciones especificas es imprescindible tener un conocimiento pleno
delaformafinal.

2.3 Superficies Espaciales sin transfor macion
Formas concretadas por la sumatoria de médulos igual es generando superficies con
posibilidad de crecimiento sin transformacion.

3FORMA FINAL ABIERTA
Es el caso de los productos que se definen en su configuracién final con laintervencion
del usuario, en funcion de necesidades particul ares.

Figura 2. Ejemplos de los tres grupos de forma final abierta

3.1 Conformaciones variables por médulos

Piezas por corte y armado en las cuaes se disefia un médulo y € vinculo. La forma
final va a ser determinada por el usurario ya sea por la cantidad de médulos que
incorpora, por laregularidad o la orientacion. La configuracion final esincierta

3.2 Conformaciones por desplegado
Superficies rigidas que se hacen flexibles por corte y desplegado. El usuario interviene
sobre el resultado final curvando la superficie y definiendo su formafinal.

3.3 Conformaciones por componentes variables

Corte y armado aleatorio de componentes. Las partes constitutivas y sus modos de
union estan definidos, pero la configuracion final no. En muchos casos se trata de
elementos flexibles.

4 CONCLUSIONES

Estos ejempl os representan una muestra de la produccion con tecnologia de corte | aser
hoy en dia. Una mirada desde |la morfologia nos permite detectar factores no
desarrollados aln, tendientes a optimizar recursos o propiciar alternativas formales no



previstas, sin modificar los costos. Explicaremos alguna de las posibilidades de
intervencion.

En el caso de partir de una forma predeterminada, en conformaciones independientes,
caso 2.1., se podriatrabajar en lainteraccion entre la estructura generativa de base
reticular ortogonal y latransformacién de las generatrices de las superficies
concretadas. Esto permitiria una disminucién en las partes intervinientes sin perder
caracteristicas formales y producir formas con mayor vinculacion entre su sistema
generativo y su concrecion.

En el caso de conformaciones con funciones secundarias, 2.2, lanocion de sistema,
propiade ladisciplinadel disefio industrial, permite mantener lalegalidad del sistemay
reemplazar a gunos médulos por elementos de la misma familia de figuras para
propiciar cambios en las prestaciones.

En el caso de superficies espaciales sin transformacion, caso 2.3, podriaintervenirse
con transformaciones sisteméticas que propicien unas concreciones con grados méas
bajos de simetria, como las homeometrias o singenometrias. Esta variacion no
representa un encarecimiento de la produccion y habilita un mayor espectro de
combinaciones posiblesy alteraciones en las superficies generadas.

El juego entre orden y desorden, médulo y concrecion, puede trabajarse también como
un rasgo significativo en el caso de conformaciones por componentes variables, caso
3.3. Las nuevas tecnologias de disefio y produccion asistidos por ordenador
(CAD/CAM) estan desafiando los fundamentos del disefio industrial en cuanto ala
necesidad de estandarizacion y repeticion.

Todo lo antedicho evidencia €l amplio campo que se abre para sumar alatecnologia €l
conocimiento de la profesion, paratener un uso mas pleno de estas nuevas posibilidades
productivas, permitiéndoles constituirse en recursos proyectual es.
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